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书书书

前　　言

　　本文件按照ＧＢ／Ｔ１．１—２０２０《标准化工作导则　第１部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件代替ＧＢ／Ｔ２８０１１—２０１１《鞋类钢勾心》，与ＧＢ／Ｔ２８０１１—２０１１相比，主要技术变化如下：

———修改了文件名称；

———修改了“范围”（见第１章，２０１１年版的第１章）；

———增加了“Ｉ型勾心”“Ｌ型勾心”和“Ｙ型勾心”的定义（见３．１、３．２、３．３）；

———修改了产品分类（见第４章，２０１１年版的第４章）；

———修改了对“标志”的要求（见５．１，２０１１年版的５．１）；

———修改了对“感官质量”的要求（见５．２，２０１１年版的５．２）；

———修改了对“纵向刚度”的要求（见５．４，２０１１年版的５．４）；

———修改了对“抗疲劳性”的要求（见５．５，２０１１年版的５．５）；

———修改了对“硬度”的要求（见５．６，２０１１年版的５．６）；

———修改了对“弯曲性能”的要求（见５．７，２０１１年版的５．７）；

———增加了Ｉ型勾心、Ｌ型勾心和Ｙ型勾心长度测量的图示（见７．２．１、７．２．２、７．２．３）；

———修改了“弯曲性能”的试验方法（见７．８，２０１１年版的７．８）；

———修改了“结果判定”方法（见８．３，２０１１年版的８．３）。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由中国轻工业联合会提出。

本文件由全国制鞋标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３０５）归口。

本文件起草单位：中国皮革制鞋研究院有限公司、枣庄市天柱五金科技股份有限公司、中纺协检验

（泉州）技术服务有限公司。

本文件主要起草人：畅文凯、肖厚柱、王?、孟红伟。

本文件所代替文件的历次版本发布情况为：

———ＧＢ／Ｔ２８０１１—２０１１。
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鞋　类　勾　心

１　范围

本文件规定了鞋（含靴）用勾心的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、

贮存。

本文件适用于鞋号２００及以上鞋（含靴）用勾心。

本文件不适用于木质勾心或类似物。

２　规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

ＧＢ／Ｔ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ／Ｔ２３０．１　金属材料　洛氏硬度试验　第１部分：试验方法

ＧＢ／Ｔ２７０３　鞋类　术语

ＧＢ／Ｔ３９０３．４—２０１７　鞋类　整鞋试验方法　硬度

ＧＢ／Ｔ３９０３．３４　鞋类　勾心试验方法　纵向刚度

ＧＢ／Ｔ３９０３．３５　鞋类　勾心试验方法　抗疲劳性

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２７０３界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

３．１　

犔型勾心　狋狔狆犲犔狊犺犪狀犽

一种形似字母Ｌ的勾心。

　　注：多用于女高跟鞋，其后部向下弯曲形成短边嵌入鞋跟内。

３．２　

犢型勾心　狋狔狆犲犢狊犺犪狀犽

一种形似字母Ｙ的勾心。

　　注：除常规功能外（还）具备一些辅助功能。

３．３　

犐型勾心　狋狔狆犲犐狊犺犪狀犽

一种形似字母Ｉ的勾心。

　　注：多用于男女中高跟鞋。

４　产品分类

勾心可以按以下条件进行分类：

１
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———按使用对象分为：男鞋勾心、女鞋勾心、童鞋勾心；

———按勾心形状分为：Ｉ型勾心、Ｌ型勾心、Ｙ型勾心；

———按勾心材料分为：金属勾心、非金属勾心。

５　技术要求

５．１　标志

５．１．１　勾心上应标注适用有效跟高或适用有效跟高范围，用阿拉伯数字表示，单位为毫米。

５．１．２　鞋内取出的勾心不检验标志。

５．２　感官质量

勾心表面无毛刺，无锈蚀，无裂纹，无弯曲变形，光滑平整，筋、钉孔、叉口位置端正。

５．３　尺寸

５．３．１　尺寸允差

长度允差为试样测量值中最大值与最小值的差，同批勾心的长度允差不应大于２．０ｍｍ；宽度允差

及厚度允差为勾心头部及尾部对应的测量值中最大值与最小值的差，同批勾心的宽度允差不应大于

１．０ｍｍ，厚度允差不应大于０．２ｍｍ。

５．３．２　长度

５．３．２．１　犐型男鞋勾心长度要求

Ｉ型男鞋勾心长度要求见表１。

表１　犐型男鞋勾心长度要求

单位为毫米

鞋号 ２３５～２４３ ２４４～２５３ ２５４～２６３ ２６４～２７８ ２７９～２９８ ２９９及以上

勾心长度 ≥１０５ ≥１１０ ≥１１５ ≥１２０ ≥１２５ ≥１３０

５．３．２．２　犐型女鞋勾心和童鞋勾心长度要求

Ｉ型女鞋勾心和童鞋勾心长度要求见表２。

表２　犐型女鞋勾心和童鞋勾心长度要求

单位为毫米

鞋号 ２００～２１３ ２１４～２２３ ２２４～２３３ ２３４～２４３ ２４４～２５８ ２５９～２７８ ２７９及以上

勾心

长度

有效跟高＜３０ ≥９０ ≥１００ ≥１０５ ≥１１０ ≥１１５ ≥１２０ ≥１２５

有效跟高≥３０ ≥９５ ≥１０５ ≥１１０ ≥１１５ ≥１２０ ≥１２５ ≥１３０

２
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５．３．２．３　犔型勾心长度要求

Ｌ型勾心长度应为表２中不同跟高对应的Ｉ型女鞋勾心和童鞋勾心长度值减去１５ｍｍ。

５．３．２．４　犢型勾心长度要求

Ｙ型勾心长度应为表１或表２中不同跟高对应的Ｉ型勾心长度值减去２５ｍｍ。

５．３．２．５　其他勾心长度要求

若不是Ｉ／Ｌ／Ｙ型的勾心，可不测勾心长度。

５．４　纵向刚度

勾心纵向刚度要求见表３。

表３　勾心纵向刚度要求

金属勾心

有效跟高

ｍｍ
５０以下 ５０（含）～７４ ７４（含）～９９ ９９（含）以上

纵向刚度

ｋＮ·ｍｍ２
≥４００ ≥８００ ≥１２００ ≥１６００

非金属勾心

有效跟高

ｍｍ
＜３０ ３０（含）～４０ ４０（含）～５０ —

纵向刚度

ｋＮ·ｍｍ２
≥２６０ ≥３５０ ≥４５０ —

５．５　抗疲劳性

金属勾心按表４规定的试验次数做抗疲劳性试验后，试样不应断裂。非金属勾心不检测该项目。

表４　勾心抗疲劳性试验次数要求

有效跟高

ｍｍ
５０以下 ５０（含）～７４ ７４（含）～９９ ９９（含）以上

试验次数

次
３０００ ８０００ ２００００ ６００００

５．６　硬度

勾心硬度要求见表５。

３
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表５　勾心硬度要求

有效跟高

ｍｍ
３０以下 ３０（含）以上

金属勾心硬度ａ，ｂ

ＨＲ１５Ｎ ≥７０．０ ≥８２．０

ＨＲＡ ≥６１．５ ≥７２．５

ＨＲＣ ≥２２．５ ≥４３．５

非金属勾心硬度 邵尔Ｄ ≥７５

　　
ａ 金属勾心硬度要求符合 ＨＲ１５Ｎ、ＨＲＡ和 ＨＲＣ指标之一即可。

ｂ 勾心厚度小于１ｍｍ时不使用 ＨＲＡ和 ＨＲＣ。

５．７　弯曲性能

金属勾心做１８０°弯曲试验，试样不应断裂。非金属勾心不检测该项目。

６　试样数量

以同材料、同规格、一个连续生产批的勾心为一个抽样批，随机抽取６根勾心作为试样。其中２根

勾心按顺序先进行标识、感官质量、尺寸、纵向刚度和硬度检验，接着选硬度最大的１根勾心做弯曲性能

检验，另外４根做抗疲劳性检验。

　　注：纵向刚度检验与抗疲劳性检验所用试样不能重复使用。

７　试验方法

７．１　标志和感官质量

在正常光线下通过目测进行检验。

７．２　勾心长度

７．２．１　犐型勾心长度

使用精度不低于１ｍｍ的鞋用带尺或其他满足要求的量具，贴紧勾心上表面测量勾心犃犆 之间的

距离为勾心的长度，如图１所示，结果保留整数位。每根勾心的长度值分别表示。

图１　犐型勾心长度的测量

７．２．２　犔型勾心长度

将勾心如图２所示摆放在平台上，使用高度尺测量并标注勾心的最高点犅，使用精度不低于１ｍｍ

的鞋用带尺或其他满足要求的量具，测量勾心上表面处的最高点犅 到勾心头部端点犃 的距离即为勾心

的长度值，结果保留整数位。每根勾心的长度值分别表示。

４
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　　标引序号说明：

犃 ———勾心头部端点；

犅 ———勾心最高点。

图２　犔型勾心长度的测量

７．２．３　犢型勾心长度

使用精度不低于１ｍｍ的鞋用带尺或其他满足要求的量具，贴紧勾心中心线上表面测量勾心头部

端点犃 到勾心Ｙ部凹槽中心点犆处距离即为勾心的长度值，如图３所示，结果保留整数位。每根勾心

的长度值分别表示。

　　标引序号说明：

犆———Ｙ部凹槽中心点。

图３　犢型勾心长度的测量

７．３　勾心宽度

使用精度不低于０．０５ｍｍ的游标卡尺，分别在勾心头部及尾部无毛刺部位各测量一点，结果保留

小数点后一位。每根勾心的头部及尾部宽度值分别表示。

７．４　勾心厚度

使用精度不低于０．０５ｍｍ的游标卡尺，分别在勾心头部及尾部无毛刺部位各测量一点，头尾厚度

测量值的算术平均值为该根勾心厚度值。结果保留小数点后一位。每根勾心的厚度值分别表示。

７．５　纵向刚度

按ＧＢ／Ｔ３９０３．３４进行试验，每根勾心的试验结果分别表示。

７．６　抗疲劳性

按ＧＢ／Ｔ３９０３．３５进行试验，每根勾心的试验结果分别表示。

７．７　硬度

金属勾心按ＧＢ／Ｔ２３０．１进行试验，非金属材料勾心按ＧＢ／Ｔ３９０３．４—２０１７进行试验。在样品的

平整部位检测，每根勾心的硬度值分别表示。

５
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７．８　弯曲性能

７．８．１　试验设备

勾心弯曲性能试验机（见图４），有支点及活动辊轮，使其活动辊轮绕直径１０ｍｍ 中心立柱旋

转１８０°。

　　标引序号说明：

１———支点；

２———中心固定圆柱；

３———活动辊轮；

４———勾心。

图４　勾心弯曲性能试验示意图

７．８．２　试验温度

室温（２３±２）℃。

７．８．３　试样数量

试样中硬度值最大的１根。

７．８．４　试验步骤

弯曲性能试验按以下步骤进行：

ａ）　将勾心插入支点（见图４中１）与中心固定圆柱（见图４中２）和辊轮（见图４中３）之间，调节至

零位；

ｂ）　使勾心中间部分（Ｌ型勾心测试其长边部分，转角部位除外）的上表面紧贴中心固定圆柱

（１０ｍｍ）为支点，以（６０±１０）ｓ／ｒ的速度完成１８０°弯曲试验；

ｃ）　目测勾心是否发生断裂。

８　检验规则

８．１　勾心产品的检验

８．１．１　组批

产品以批为单位进行验收。同型号、同规格连续生产的产品可作为一个检验批。

６
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８．１．２　检验分类

产品检验分为出厂检验和型式检验。

８．１．３　出厂检验

出厂检验项目按表６的规定进行检验。

８．１．４　型式检验

８．１．４．１　有下列情况之一时，还应进行型式检验：

ａ）　产品结构、工艺、材料有重大改变时；

ｂ）　产品长期停产（三个月）后恢复生产时；

ｃ）　国家质量监督检验机构提出进行型式检验要求时；

ｄ）　正常生产时，每半年至少进行一次型式检验。

８．１．４．２　型式检验项目按表６的规定进行检验。

表６　检验项目

检验项目
出厂检验项目

全检 抽检
型式检验项目 要求 试验方法

标志 ● — ● ５．１ ７．１

感官质量 — ● ● ５．２ ７．１

尺寸 — ● ● ５．３ ７．２、７．３、７．４

纵向刚度 — ● ● ５．４ ７．５

抗疲劳性 — — ● ５．５ ７．６

硬度 — ● ● ５．６ ７．７

弯曲性能 — — ● ５．７ ７．８

　　注：●为必检项目，—为不检项目。

８．２　鞋类产品中勾心的检验

鞋类产品抽查、送检时，试样数量不能满足本文件要求时，应以同双鞋内取出的２根勾心作为试样，

按鞋类产品所执行产品标准的要求进行检验，２根进行感官质量、尺寸、硬度的检验。之后，１根勾心做

抗疲劳性试验，１根做其他项目的试验。

８．３　结果判定

８．３．１　批量判定

若在各个单项试验中，有１根及以上勾心未达到本文件要求时，则判该项不合格；若所检项目中，有

１项及以上不合格，则判该批产品不合格。其中标志、长度、纵向刚度、硬度、弯曲性能有１项及以上不

合格，不得复检，判该批产品不合格；感官质量、尺寸允差、抗疲劳性有１项及以上不合格，可在原批次产

品中再次抽样，样品数量加倍，对不合格项进行复检，按复检结果进行判定。

８．３．２　鞋中勾心判定

对于鞋中取出勾心，依据所测鞋的有效跟高对勾心各单项试验结果进行判定，勾心的性能应符合所

犌犅／犜２８０１１—２０２１



书书书

犌犅／犜２８０１１—２０２１

测鞋对应的产品标准。

９　标志、包装、运输、贮存

９．１　标志

９．１．１　国内产品包装上的标志内容

产品名称、规格（长、宽、厚）、适用有效跟高（或适用有效跟高范围）、数量、制造厂名、厂址、电话、邮

政编码、商标、生产日期、防潮标志、合格证及执行标准编号。

９．１．２　进口产品包装上的标志内容

产品名称、规格（长、宽、厚）、适用有效跟高（或适用有效跟高范围）、数量、原产国、国内经销商或代

理商名称、地址和电话、商标、生产日期、防潮标志、合格证及执行标准编号。

９．１．３　储运标志

包装储运图示标志应符合ＧＢ／Ｔ１９１的要求。

９．２　包装

包装内有防护措施，包装形式可采用纸盒、木箱等或供需双方商定的形式。

９．３　运输、贮存

运输和贮存时不应重压、雨淋、与酸或碱等腐蚀物接触。仓库内要保持通风干燥。产品离地和墙

０．２ｍ 以上。
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