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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
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本文件由全国制鞋标准化技术委员会(SAC/TC305)归口。
本文件起草单位:安踏(中国)有限公司、浙江奥康鞋业股份有限公司、河南邦尼生物工程有限公司、

东莞市恒宇仪器有限公司、浙江几米熊儿童用品有限公司、中轻检验认证(温岭)有限公司、山东云独角

兽科技有限公司、晋江东亿鞋业有限公司、中乔体育股份有限公司、中国皮革制鞋研究院有限公司、中轻

检验认证有限公司。
本文件主要起草人:李苏、王晨、李宁、刘龙、赵斌峰、徐晨、王海燕、戴子强、李海洪、邵立军、楚雪梅、

尤建坊、杨阳。
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鞋类 鞋垫试验方法 静态压缩变形

1 范围

本文件描述了鞋垫静态压缩变形的试验方法。
本文件适用于基材为乙烯-乙酸乙烯酯共聚物(EVA)、聚氨酯(PU)泡棉等各种微孔发泡类鞋垫静

态压缩变形的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2703 鞋类 术语

GB/T22049 鞋类 鞋类和鞋类部件环境调节及试验用标准环境

3 术语和定义

GB/T2703界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
压缩变形 compressionset
试样受外力压缩后发生形变,当外力去除后,在受力方向上所产生的几何尺寸变化。

4 原理

鞋垫受外力压缩,其微孔发泡基材沿受力方向会发生形变,当外力去除后,微孔发泡基材仍然不能

恢复至原来的几何尺寸。本方法将鞋垫经过一定压力和一定时间的静态压缩后,以受力方向上所产生

的几何尺寸变化率评价其压缩变形性能。

5 仪器设备

5.1 静态压缩试验仪,结构示意如图1所示,应满足以下要求。
———压头,直径为(25±0.5)mm、(30±0.5)mm、(40±0.5)mm可选,压头边缘倒角半径为(1.0±
0.25)mm。

———手动升降台,实现压头与试验平台间距0mm~50mm可调。
———测试负重为(10±0.1)kg、(15±0.15)kg、(20±0.20)kg、(25±0.25)kg、(30±0.30)kg可选。
———试验平台,台面平坦且没有弹性。
———具有恒温恒湿功能的静态压缩试验仪,其恒温恒湿箱的温度波动度控制在±1℃,相对湿度波

动度控制在±5%。
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  标引序号说明:

1———叠加砝码;

2———基重砝码;

3———升降台;

4———压头;

5———恒温恒湿试验箱;

6———试验平台。

图1 静态压缩试验仪

5.2 测厚仪,有稳固的平台,其压脚应有定重负荷,可施加(10±3)kPa的压强。测厚仪的压脚应为圆

形平面,其直径为(10±0.1)mm。仪表刻度为0.01mm。

6 取样和环境调节

6.1 取样

6.1.1 试样为1双鞋垫,试样不应有缺陷、杂质和污染等不良现象,且试样表面尽量平整。

6.1.2 将鞋垫放在一水平面上并靠着一垂直面,该垂直面与鞋垫内侧边缘接触于A 和B 两点。再设

置两垂直面与第一垂直面成直角,并在X 和Y 点接触鞋垫,此两点分别是足尖点和后跟点,直线连接

X 和Y 两点为鞋垫中轴线,即内长XY,如图2所示。

6.1.3 前掌测试部位,测试中心点C 距后跟点的距离为测试样品内长XY 的75%,允差为±2mm;后
跟测试部位,测试中心点D 距后跟点的距离为测试样品内长XY 的12%,允差为±2mm。

6.1.4 测试点确认后,以测试点为圆心在鞋垫正面标记与压头直径相同的圆,该圆即为测试部位,如
图2所示。
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图2 选择鞋垫测试点

6.2 环境调节

测试前试样应按照GB/T22049的规定,在参考标准环境条件下调节至少4h。

7 试验方法

7.1 常温静态压缩变形

7.1.1 试验应在GB/T22049规定的参考标准环境条件下进行。
7.1.2 用测厚仪测量测试部位中心点的厚度,记为测试前厚度a,单位为毫米(mm),精确至0.01mm。
7.1.3 依据产品标准要求,选择测试压头,若产品标准未规定,则选择直径为(30±0.5)mm的压头。
7.1.4 将鞋垫测试部位对准试验仪的压头,向下旋转升降台,将基重砝码完全压在鞋垫上,再依据产品

标准规定加上叠加砝码,以达到规定的测试负重,若产品标准未规定,则选择(25±0.25)kg。
7.1.5 持续保持负重压在鞋垫上6h±5min后,卸下叠加砝码,并向上旋转升降台,将基重砝码抬起以

使压头与试样分离,取出试样。

7.1.6 将试样静置2h±2min后,在5min内用测厚仪测量试样测试部位中心点厚度,记为厚度b,单
位为毫米(mm),精确至0.01mm。
7.1.7 按7.1.1~7.1.6对其余试样的前掌和后跟进行试验。

7.2 高温高湿静态压缩变形

7.2.1 在GB/T22049规定的参考标准环境条件下,用测厚仪测量测试部位中心点的厚度,记为测试前

厚度a,单位为毫米(mm),精确至0.01mm。
7.2.2 依据产品标准要求,选择测试压头、试验环境的温度和相对湿度,若产品标准未规定,则选择直

径为(30±0.5)mm的压头、温度(37±1)℃、相对湿度(95±5)%。

7.2.3 试验环境的温度和湿度达到设置参数后,将鞋垫放置在试验箱内预调节(10±1)min,然后按

7.1.4~7.1.5在7.2.2规定的环境条件下进行操作。
7.2.4 试验结束后,立即取出试样,并置于GB/T22049规定的参考标准环境条件下,按7.1.6进行

操作。

7.2.5 按7.2.1~7.2.4对其余试样的前掌和后跟进行试验。

8 试验结果

8.1 根据式(1),分别计算鞋垫前掌和后跟的静态压缩变形率ΔH,精确至0.1%。
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ΔH =
a-b
a ×100 …………………………(1)

  式中:

ΔH ———静态压缩变形率,%;

a ———测试前试样厚度,单位为毫米(mm);

b ———测试后试样厚度,单位为毫米(mm)。

8.2 取2个试样的静态压缩变形的算术平均值为最终结果,结果精确至1%。

8.3 前掌和后跟的试验结果分别表示。

9 试验报告

试验报告至少应包含以下内容:

a) 本文件编号;

b) 试验方法,包括试验的压头、负重、静压时间、静置时间等参数;

c) 试样的详细描述,包括试样编号、名称、规格、货号等;

d) 试验结果,按第8章表示;

e) 试样进行环境调节及试验时的环境条件、时间;

f) 试验人员及试验日期;

g) 与本试验方法的任何偏离。
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